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 使用説明书  . 
感谢您此次购买耀希达凯的产品。为了您能安全正确地使用所购买的产品，请您 在使用之前务必阅读本

文。 并请将本文书妥善保管。 
本产品的中文安装使用说明书请从以下网址下载。’https://www.yoshitake-inc.com/cn’ 

本製品の取扱説明書は、「https://www.yoshitake.co.jp」 からダウンロードできます。 
Please download the English instruction manual for this product from “https://www. yoshitake-inc.com”. 

ถ้าต้องการ ดาวน์โหลดคู ่ม ือของผล ิตภ ัณฑ์ ภาษาไทยให ้ ดาวน์โหลดได้ท ี ่ “https://www.yoshitake-inc.com/th“ 

 

 

 

 

 汉语  日本語 English ภาษาไทย 

本书中使用的符号如下。 

     警告 在发生不当操作时，有可能导致使用者发生死亡或重伤的危险状态。  

     注意 在发生不当操作时，有可能导致使用者负轻伤或财产损害的危险状态。  
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蒸汽疏水阀 

 

型号 TSF-10CF 
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１. 规格 
 

型号 TSF-10CF 

公称直径 15A,20A,25A 

适用流体 蒸汽冷凝水 

适用压力范围 TSF-10CF-5: 0.01-0.5 MPa (0.5 MPa) 

(最大工作压差) TSF-10CF-10: 0.01-1.0 MPa (1.0 MPa) 

  TSF-10CF-21: 0.01-2.1 MPa (2.1 MPa) 

最高使用温度 220°C 

材质 

阀体 铸碳钢 

浮球 不锈钢 

阀瓣 
不锈钢 

阀座 

连接方式 

ASME150LB 

ASME300LB 

EN PN 25/40 

流动方向 全方位※ 

   ※ 安装方法请参考 “4.2 安装前的注意事项 “ 位于第八页. 
 
 
 
 

 注意 使用产品前，请校对产品所附的铭牌标示内容与所订购型号的规格内容是否相符。 

※如内容有误，请不要使用并向本公司咨询。 
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2. 作动说明 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
1.  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  

 
 

开始通气时，浮球处于下沉状态，阀瓣关闭。 

系统和管道中的空气通过打开的排气阀排出。 

冷凝水的流入使浮球上升，阀瓣打开，排出冷凝水。 

空气继续从排气阀排出。 

 
 

当蒸汽流入疏水阀后，蒸汽温度使排气阀的内部压

力上升，排气阀关闭。 

根据冷凝水的流入量，浮球位置上下移动的同时改

变阀瓣开度，使冷凝水持续排出。 

当不再有冷凝水流入时，浮球下沉，阀瓣关闭。 

随着空气和不凝性气体的流入，在阀体上部积聚。  

当空气和不凝结气体的温度随着冷凝水的流入而

下降时，排气阀打开，排出疏水阀之外。 

然后，随着冷凝水，空气等的流入重复（２）（３）

作动。 

3. 排气阀作动 

2. 冷凝水排出作动 

 

1. 初期通气 

排氣閥 

浮球 

阀瓣 

空气 
 

蒸汽 
 

冷凝水 
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3. 最大连续排量 
 

1. 由于蒸汽疏水阀的排放能力根据背压及工作压差的大小产生变化，必须根据出口侧压力选定冷凝

水排出量。即，当入口侧压力为0.5MPa，出口侧压力为0.2MPa，工作压差0.3MPa时的排出量。 

 

2. 选型时，请考虑安全率 2 倍以上。即，若需要 500kg/h 排放能力时，请选定 1000kg/h 排放能力（最大

排量）的蒸汽疏水阀。 
  

排
量
（

k
g
/
h
）

 

工作压力差(MPa) 
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4. 安装要领 

 

4.1 配管图例 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

内容 正确配管例 错误配管例 

在控制阀附近使用时，请务必

将疏水阀安装于控制阀的入口

侧 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

用于排出蒸汽主管道的冷凝水

时，请务必安装在较低的位

置。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
  

控制阀 
 

控制阀 
 

疏水阀 

冷凝水槽 

疏水阀 

蒸汽主管 蒸汽主管 

截止阀 

压力表 冷凝

水槽 

截止阀 
截止阀 

 

截止阀 

压力表 

流量显示器 
止回阀 

截止阀 

测试阀 
 

过滤器 
TSF-10CF 
蒸汽疏水阀 

旁通管 
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内容 正确配管例 错误配管例 

请将疏水阀安装在冷凝水发生

装置的最下端。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

从不同装置排出冷凝水时，请

分别安装疏水阀。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

回收冷凝水时，请将疏水阀出

口侧的排水管连接在集水管道

的上端，并安装止回阀以防止

回流。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※根据疏水阀一次侧的负荷变动

可能会导致冷凝水回流，也可能

因杂质一同回流而导致疏水阀无

法正常作动。 

集水管的管道口径需大于疏

水阀排出管道断面积的总

和。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※集水管口径过小时会增大背

压，使疏水阀的排放能力下降。 

在不同压力管道上安装疏水阀

时，请根据压力不同将管道分

别安装。 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※由于高压管道的蒸汽再蒸发，

会导致低压管道疏水阀的背压

增大。 

  

   低压 
     低压 

    高压 

    高压 
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内容 正确配管例 错误配管例 

疏水阀排水管末端需高于排水

沟水平面。  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

※当设备停止运行时，会把水沟

里的污水倒吸至疏水阀中，污水

中的杂质等会引起疏水阀的作动

故障 

 

安装旁通管，在疏水阀出口侧

安装截止阀 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 

4.2 安装前的注意事项 
 

注意 

1. 安装产品之前，请充分清洗配管内部，清除垃圾、污垢等。 

※如若配管内部清洗不充分，会因杂质等影响正常动作。 

2. 防止灰尘异物进入产品在入口/出口处附有密封盖(贴)。请取下密封盖(贴)后安装产品。 

3. 产品安装配管时，请确认流体的流动方向和产品出入口的方向，正确地进行安装。 

※如果安装错误，将无法发挥产品的功能。 

4. 配管时请注意不要使密封胶和密封胶带跑进产品里。 

5. 进行配管时，请勿在产品上施加重量，弯曲，振动等因素。 

※如进行上述行为将会大幅缩短产品使用寿命。 

 
 
 

测试阀 
疏水阀 

旁通阀 

截止阀 截止阀 

疏水阀 

截止阀 

旁通阀 



7 

6. 请注意产品的安装方向 

※如果安装有误，产品将无法正常工作 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

※安装时请将产品的倾斜度控制在±10°以内（如图所示） 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

7. 安装产品后，请在配管与产品内无压力的状态下调节铭牌的方向 

※配管内有压力时，阀塞无法转动。强行转动可能会损坏阀塞 

※安装方向有误时，产品将不能正常工作 

 

※用扳手固定阀塞，松开六角螺母。转动阀

塞， 

调整铭牌的方向到位置指示【TOP】和

【BOTTOM】。调整以后，用扳手固定阀塞拧紧

螺母。 

※请将偏离垂直方向的角度控制在±10°范围内 

 

 

 

8. 请对配管实施切实的支撑和固定 

※如施加过大的配管应力，则有可能无法开关 
 
 

铭板 
 

阀塞 
 

六角螺母 

下
方 

上
方 

上
方 

下
方 

上
方 

下
方 

OK         OK         WRONG 
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9. 请不要随便拆卸产品 
※如随便拆解，则会损害产品的功能 

10. 在安装产品时，请充分确保维护、检查和维修所需的空间 
※如不能确保如下的空间，将无法实施维护、检查和维修 

 
 

 

                            

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11. 为了冷凝水可以自重流入疏水阀，请尽可能低位安装。并请在配管上形成坡度 

12. 在主管上安装疏水阀时，请在疏水阀前端处设置冷凝水集液槽 

13. 请在疏水阀的入口处安装过滤器（推荐在 80 目以上） 

14. 将疏水阀出口侧的排水管连接到集水管时，应安装止回阀，以防止回流。 

※当出口侧压力高于入口侧压力时会产生回流现象。也可能因杂质一同回流而导致疏水阀无法正常作

动。 

15. 请注意避免水锤等带来的冲击。同时，请避免在本产品前后使用快速开关阀 

※浮球的破损可能会影响产品的性能。当冲击过大导致产品破裂时，流体的喷出有烫伤和受伤的

危险 

16. 请安装旁通管 

※在未安装旁通管的情况下，进行产品的检修以及更换部件时需要暂停整个系统的运转 

17. 如有可能发生冻结现象时，请排出管道内的水或实施保温。 

※如发生冻结，会导致损坏。 
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5. 运行要领 

5.1 运行前的警告・注意事项 

 警告  

1. 通蒸汽之前，请确认配管连接部是否已切实连接，没有松动等异常 

※否则蒸汽、冷凝水会喷出，有烫伤和受伤的危险 

2. 在产品运行时，请不要裸手直接触摸产品 

※否则有烫伤的危险. 

3. 在产品运行中请不要站在出口开口部的前方 

※否则有因冷凝水喷出而烫伤和受伤的危险 

 

 注意 

1. 为了避免发生水锤，请缓慢地打开配管的各个截止阀 

※如急剧地打开截止阀，会引起震荡和水锤现象等，有可能导致机器破损 

2. 产品运转过程中，请不要操作阀塞 

※配管内有压力时，阀塞无法转动。强行转动可能会损坏阀塞 

※安装方向有误时，产品不能正常工作 

3. 如果长时间暂停运行时，应排出产品和管道中的冷凝水。 

※由于管道内锈蚀现象的产生，可能引起产品故障。或者因冻结而发生损坏。 
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6. 维护・检查要领 

6.1 维护・检查时的警告・注意事项 

     警告 

1. 维护・点检请由熟练的专业人员或专业厂商进行。 

2. 切勿用手直接触碰产品 

※有烫伤的危险 

3. 在进行产品的拆卸和检查时，必须等产品・配管・机器内的内部压力完全释放结束后，且产品完全

冷却后进行 

※压力残存时，有烫伤、受伤等危险  

 

     注意 

1. 请实施日常检查。 

※这是维持产品的功能和性能所必要的。 

※异常时的处理请参照 6.3 故障原因和排除对策。 

2. 长期停机后重新运转时，请实施检查。 

※产品和配管内生锈可能会导致产品动作不良。 

3. 在拆卸时，会有内部的冷凝水流出，请用容器接住。 

※否则有可能弄脏周围的机器。 

4. 拆卸时请注意避免部件坠落，请把拆下的部件放在布等柔软的物体上面以防损坏。 

※部件损坏会引发动作不良等，损害产品性能。 

5. 组装时请将部件切实安装，并以对角线步骤依次均匀地拧紧螺栓，以免紧固用力不均。 

※否则可能引发动作不良和外部泄漏等问题。 

6. 维修产品时请务必使用正规的部件。同时，严禁对产品进行改造。 

※由于异常操作导致的产品破损、蒸汽或冷凝水的喷出、有受伤和烫伤的危险。 

7. 由异物・污垢等引发故障，需要拆卸、维修产品或更换部件时，详情请咨询本公司。 

（由于异物・污垢等引发的故障，即使产品在保修期内，也需收取维修费用。） 
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6.2 日常检查・定期检查 

为了维持产品的功能和性能，请对产品进行日常・定期检查，及定期更换。发生异常时的处

理方法，请参照 6.3 故障原因和排除对策。 

 

 

⚫ 日常检查 （1次/天） 

在产品运行时进行检查 

检查项目 检查基准 

冷凝水的排出情况 冷凝水能够正常排出。 

有无外部泄漏 没有冷凝水或者蒸汽的外部泄漏。 

 

 

⚫  定期检查 （1次/年） 

 请对产品实施定期检查 

检查项目 检查基准 

阀瓣以及阀座的

密封面 
密封面无伤痕或者异物咬合。 

浮球（P）的形状 浮球（P）未发生变形、破损。 

滤网的状态 目视滤网处于无堵塞之状态 
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6.3 故障原因和排除对策 

故障状况 故障原因 对策及处置 

冷凝水无法排出 
1. 由于异物导致阀座堵塞 1. 请拆解后清扫。 

 
2. 滤网堵塞。 2. 请拆解后清扫。 

 
3.  浮球（P）损坏。 3. 请更换浮球（P）。 

 
4. 冻结及水锤现象等异常升压引起的

破损。 

4. 更换新的疏水阀，并且在工作压力范围内使

用。 

 
5. 发生蒸汽绑。 5. 请确认配管系统。 

6. 铭牌上标示的“TOP”、“BOTTOM”位

置错误。 

6. 请将铭牌标示调整为“TOP”在上侧，

“BOTTOM”在下侧。 

※参照“4.2 安装前的注意事项 注意（7）” 

冷凝水或蒸汽喷出 1. 阀瓣、阀座、排气阀有异物嵌入。 1. 拆解并清扫。 

 
2. 阀体、阀座、排气阀有损伤或磨

损。 

2. 请更换部件。 

 3. 疏水阀容量不足。 3. 请更换适合容量的疏水阀。 

 
4. 铭牌上标示的“TOP”、“BOTTOM”位

置错误。 

4. 请将铭牌标示调整为“TOP”在上侧，

“BOTTOM”在下侧。 

※参照“4.2 安装前的注意事项 注意（7）” 

外部泄漏 1. 由六角螺栓的松动引起的泄漏。 1. 更换新的阀盖垫片,并重新上紧螺栓。 

 
2. 由阀塞垫片(P2)以及 O型环的老化引

起的泄漏。 

2. 更换老化的部件。 

 
3. 由冻结、水锤等异常升压引起的泄

漏。 

3. 更换新的疏水阀，并在工作压力范围内使

用。 
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6.4 分解图 

 
 
 
 
 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

※ □内的部件为消耗部件 

※ 除了废弃时以外，请不要将塞子从阀盖取下 
 

 
 

 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

※ 排氣閥組件無法從閥塞組建上卸下 
 

本体 

閥蓋垫片 

濾網 

隔垫 

阀盖 
铭牌 

座圈 

 

 

六角螺母 

 

 

 

塞子 

开尾销 

 六角螺栓 

 

成套浮球(P) 

弹簧华司 

成套阀塞 

O型圈 
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6.5 拆卸方法 

 

⚫ 使用工具 

工具名称 内容（ 尺寸・大小等 ） 

扳手 对边宽度：22mm 

梅花扳手 对边宽度：19mm 

 

[步骤 1]      

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

[步骤 1] 使用梅花扳手转松固定在阀盖上螺栓(对边宽度：19mm), 卸下阀盖与垫

片，并卸下滤网。  
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[步骤 2] 从浮球支撑处上拉出阀轴,卸下浮球(P)组件。 

[步骤 4] 

[步骤 3] 从已固定阀塞上卸下开口销。 (对边宽度: 9 mm), 使用扳手螺母卸下(对

边宽度: 22 mm),并且卸下弹簧华司,座圈与铭牌。 

 

從閥蓋上拉開閥塞,可更換閥塞組件。 

阀轴 
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6.6 组装方法 

⚫ 使用工具 

工具名称 内容（尺寸・大小等） 

力矩扳手 能达到扭力为 30N・m可换头的力矩扳手 

对边宽度 19mm 

力矩扳手 能达到扭力为 45N・m可换头的力矩扳手 

对边宽度 22mm 

扳手 对边宽度：9mm 

梅花扳手 对边宽度：22mm 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

  

[步骤 1] 

[步骤 2] 閥塞裝上閥蓋 (接續步骤 1)。檢查閥塞墊片是否有裝確實,不適當地安

主可能導致外部洩漏  

O 型圈 

阀塞垫片(P1) 

WRONG OK 

阀塞垫片跑出沟槽内 阀塞垫片确实放入沟槽内 

確認閥塞墊片(P1)、板片、閥塞墊片 (P2) 和 O 形圈 (P11) 是否有安

裝在閥塞上。在閥塞墊片 (P1) 与閥塞的接触面涂抹固体润滑剂（推荐：

SOLVEST No.110，STT Inc.）。在 O 形圈上涂抹氟润滑脂（推荐：SOLVEST 

No.245，STT Inc.） 
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OK WRONG 
 

使Ｄ型組裝方向一致 

[步骤 4] 

[步骤 3] 装上铭牌,座圈,弹簧华司与螺母在阀塞。 

*请注意洞孔与铭牌与座圈的组装方向吻合阀塞 
 

将浮球支撐處和浮球 (P) 组件与閥轴连接。检查浮球 (P) 组件是否顺

畅作動，阀门的座面是否与阀座的座面接触。 

[步骤 5] 将濾網裝上。濾網可以从任一端裝上。 

塞子在阀塞中央 塞子不处于阀塞中央 
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[步骤 7] 

[步骤 6] 将閥盖垫片装到閥盖上。调整好閥盖和閥盖垫片的圆孔位置，並将垫片

插入圆孔。請确保使用的是新的閥蓋垫片。在閥蓋垫片上涂抹固体润滑

剂（推荐：SOLVEST No.110, STT Inc.） 

将閥蓋安装到閥體上，使閥盖上的圆孔和閥體上的圆孔在同一位置。 

 

用扭矩扳手（对边宽度：19 mm）以 30 N·m 的扭力拧紧螺栓。 

 

* 请勿使用氣動扳手拧紧螺栓。使用它可能会导致螺栓拧紧不均匀或垫圈损

坏，从而导致冷凝水或蒸汽向外泄漏。 

使上下圆孔位置处

一致 

阀盖 

阀体 
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6.7 部件的更换方法 

 

更换部件 
拆卸方法 

（6.5拆卸方法） 

组装方法 

（6.6组装方法） 

阀体垫片 步骤 1 步骤 6～7 

浮球组件    步骤 1～2 步骤 4～7 

阀门组件    步骤 1～4 步骤 1～8 

滤网 步骤 1 步骤 5～7 

 

 

[步骤 8] 将扳手放在閥塞上（对边宽度：9 mm），调整铭牌的方向。调整后，用扭

矩扳手（对边宽度：22 mm）以 45 N·m 的扭力拧紧螺母。 

*如果铭牌方向不正确，产品将无法正常工作。调整請见“ 4.2 安装前

的注意事项中的第七條位於第 7頁” 

力矩扳手 

(对边宽度: 22 mm) 

扳手 

(对边宽度: 9 mm) 



 

PDD-159b 

 

关于售后服务 
 

 

 

1. 交货产品的保证范围及保证期间 

交货的产品是基于先进的技术和严格的质量管理进行制造的。请遵照使用说明书

和贴在本体上的标签等提示正确使用。万一发生因材料或制造原因所引起的异常

时，将免费维修。 

交货产品的保证期间为交付用户并开始试运转之后 1 年，但最长不能超过从耀

希达凯工厂出厂后 24 个月。 

 
 
2. 关于中止制造后的部件供应 

产品有可能在不预告的情况下中止制造和实施改良。已中止制造的产品部件的

供应为中止后 5年。但是依据个别合同的情况除外。 
 
3. 即使在保证期间内，下列情形也实行有偿维修。 

（1）因配管内的垃圾等所导致的阀门泄漏，或者引起不稳定动作时。 

（2）操作、使用不当时。 

（3）起因于异常水压、异常水质等供给方面的原因时。 

（4）起因于水垢或冻结时。 

（5）起因于电源、气源时。 

（6）不经本公司实施的不当改造时。 

（7） 在超出设计条件恶劣环境下（例如在室外使用时造成腐蚀等情况）使用时。 

（8）起因于火灾、水灾、地震、雷击及其他自然灾害时。 

（9）消耗部件（例如产品目录所记载的 O形圈、衬套、膜片等） 

这里所说的保证，意味着对于交货产品单体的保证，不包括因交货产品的故障

及瑕疵所引发的损害，敬请理解。 

 
 

 

 

 
 

 

 


