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TSF-10CF 
Stream trap 
คู่มอืการใช้งาน 

 
ข อ ข อบค ุณที ่ท ่า น ไ ว ้ว า ง ใ จ ใ น ส ิน ค ้า ข อ งYoshitakeเ พื ่อ ก า ร ใ ช ้ง า น อ ย ่า ง ถ ูก ต ้อ ง ก ร ุณ า อ ่า น คู ่ม ือ ก ่อ น ก า ร ใ ช ้ง า น 
และเก็บคู่มือเล่มนี้ไว้ให้ดี 
ถ้าต้องการ ดาวน์โหลดคู ่ม ือของผล ิตภ ัณฑ์ ภาษาไทยให ้ ดาวน์โหลดได้ท ี ่ “https://www.yoshitake-inc.com/th“ 
本製品の取扱説明書は、「https://www.yoshitake.co.jp」 からダウンロードできます。 
Please download the English instruction manual for this product from “https://www. yoshitake-inc.com”. 

本产品的中文安装使用说明书请从以下网址下载。’https://www.yoshitake-inc.com/cn’ 
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หากใชง้านผดิวธิ ีหรอืเกดิความผดิปกต ิอาจก่อใหอ้าจอนัตรายจนถงึแก่ชวีติได ้

หากใชง้านผดิวธิหีรอืเกดิความผดิปกตอิาจก่อใหเ้กดิอาการบาดเจบ็ต่อร่างกายหรอืความเสยีหายต่อทรพัยส์นิได้ 

ค าเตอืน 

ขอ้ควรระวงั 
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1．รายละเอยีดผลติภณัฑ ์ 

Size 15A,20A,25A 

ประเภทของไหล ไอน ้าเดรน 

ความดนัทีร่องรบั 

（ความต่างแรงดนัสงูสุดในการขบัเคลือ่น） 

TSF-10CF-5  ： 0.01‐0.5MPa 

TSF-10CF-10 ： 0.01‐1.0MPa 

 TSF-10CF-21 ： 0.01‐2.1MPa 

อุณหภมูสิงูสุดทีร่องรบั 220℃ 

Material  

ประเภทขอ้ต่อ 

Body WCB 

Float Stainless steel 

Valve  Stainless steel 

Vavle seat Stainless steel 

ประเภทการเชือ่มต่อ 

ASME150LB 

ASME300LB 

EN PN25/40 

ทศิทางการไหล รอบทิศทาง*※ 

※ ทศิทางการตดิตัง้งาน กรุณาอ่านเพิม่เตมิขอ้ 4.2 ค าเตอืน ขอ้ควรระวงัขณะตดิตัง้  

 
ขอ้ควรระวงั 

（１） ก่อนใชง้านกรุณาตรวจสอบขอ้มลูบนName plateและค าเตอืนต่าง ๆ ในรายละเอยีดผลติภณัฑ์  
※หากขอ้มลูไมถู่กตอ้ง หา้มใชง้านและส่งกลบัคนืทีบ่รษิทั Yoshitake 
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2.อธบิายหลกัการท างาน 

（１） เร่ิมการระบายอากาศ 

Float จะลอยลดต ่าลงเม่ือเร่ิมขบัเคล่ือน、
ตวัวาลว์อยูใ่นสถานะปิด 
อากาศในระบบและท่อจะถูกขบัออกทางช่องระบายอากาศท่ีเปิด
อยู ่ลูกลอยลอยข้ึนเน่ืองจากการไหลเขา้ของเดรน 
เม่ือเปิดตวัวาลว์จะมีแรงเดรนปล่อยออกมา 
อากาศยงัคงไหลออกทางช่องระบายอากาศ 
 

 

 

 

 

（２） การระบายน ้ าทิ้ง 

เม่ือไอน ้ าไหลเขา้ไปในSteam trap 

ความดนัภายในช่องระบายอากาศจะเพ่ิมข้ึนเน่ืองจากอุณหภูมิขอ
งไอน ้ า 
และช่องระบายอากาศจะปิดต าแหน่งลูกลอยจะเล่ือนข้ึนและลงต
ามปริมาณของการเคลื่อนทีของเดรนท่ีไหลเขา้ 
และการเปิดของวาลว์จะเปล่ียนไป 
ท าให้สามารถระบายเดรนไดอ้ยา่งต่อเน่ืองเม่ือการไหลเขา้ของเด
รนหยดุลง ลูกลอยจะลดลงและตวัวาลว์จะปิด 

 

 

 

 

（３）  การท างานของช่องระบายอากาศ(AIR VENT) 

หากมีอากาศหรือก๊าซท่ีไม่ควบแน่นไหลเขา้มา 
จะสะสมอยูท่ี่ส่วนบนของยนิูตหลกั 
เม่ืออุณหภูมิของอากาศและก๊าซท่ีไม่ควบแน่นลดลงพร้อมกบักา
รไหลเขา้ของเดรน ช่องระบายอากาศ(AIR 

VENT)จะเปิดข้ึนและระบายออกสู่ภายนอกTrap 

Steam 

หลงัจากนั้นให้ด าเนินการตาม (2) และ (3) 

ซ ้าตามปริมาณของท่อระบายน ้ าและอากาศท่ีไหลเขา้ 

 

 

 

 

   

อากาศ ไอน ้ า เดรน 

Air vent 

Float 

Valve 
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แรงดนัทีใ่ชง้าน MPa 

3. แผนภมูแิสดงปรมิาณการไหลออก 
 

(1) เนื่องจากปรมิาณการไหลออกสามารถแปรผนัไดต้ามค่าความต่างของแรงดนัInlet-Outlet 
(แรงดนัทีใ่ชง้าน)ใหเ้ลอืกปรมิาณการไหลออกตามค่าแรงดนัฝัง่Outlet กล่าวคอืถา้แรงดนัฝัง่ Inlet = 0.5MPa , 

Outlet=0.2MPaจะไดป้รมิาณDrainเมือ่ค่าแรงดนัทีใ่ชง้านเท่ากบั 0.3 MPa 
(2) เมื่อต้องการเลอืกปรมิาณการไหลออก ให้เพิม่จากที่ต้องการ 2 เท่าเพื่อความปลอดภยั กล่าวคอื หากต้องการ 500Kg/h 

ใหเ้ลอืก Stream trap ทีส่ามารถ Drain ออกได ้1,000Kg/h ขึน้ไป  (ปรมิาณสงูสุด) 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

ปริมาณการไหลออกของ TSF-10CF  

ปร
มิา
ณ
กา
รไ
หล

ออ
ก 

K
g
/h

 

แรงดนัทีใ่ชง้าน MPa 
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4. แนวทางการตดิตัง้ 

4.1 ตวัอย่างระบบทอ่ 

 

 

 

 

   

 

  

รายละเอยีด ตวัอย่างระบบท่อทีถู่กตอ้ง ระบบตวัอย่างท่อทีไ่มถู่กตอ้ง 

เมือ่ตอ้งการตดิตัง้ใกลก้บัวาล์
วควบคุมแรงดนัใหต้ดิตัง้บรเิว
ณ Inlet 
ของวาลว์ควบคุมแรงดนั  

 
 
 
 
 
 
 

 

เมือ่ตอ้งการใชใ้นการปล่อย  
Drain กบัท่อไอน ้าหลกั 
ใหต้ดิตัง้บรเิวณจุดต ่าสุด 

  

วาลว์ควบคุมแรงดนั วาลว์ควบคุมแรงดนั 

ทอ่หลกั 

ทอ่ปลอ่ย Drain 

Trap 
Blow valve 

Drip 
leg 

Blow  
valve Stop valve 

Stop valve 

Pressure 
gauge 

Pressure 
gauge 

Sight  
glass 

Check  
valve 

Stop  
valve 

Test valve 

Strainer 
Steam trap 

ทอ่หลกั 

Bypass line 
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เนื้อหา ตวัอย่างระบบท่อทีถู่กตอ้ง ตวัอย่างระบบท่อทีไ่มถู่กตอ้ง 
ตดิตัง้Trapใหต้ ่ากว่าต าแหน่ง
ทีก่่อใหเ้กดิ Drain 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เมือ่ตอ้งการให ้
Trapท างานทุกจุดทีม่ ีDrain 
ระบายออก 
ใหต้ดิตัง้แยกในทุกจุดไมค่วร
ตดิตัง้รวมเป็นจุดเดยีว 

  

เมือ่มกีารสะสมของคอนเดนเ
สท 
ใหเ้ชือ่มต่อทอ่ระบายคอนเดน
เสท 
และตดิตัง้เชค็วาลว์เพือ่ป้องกั
นการไหลยอ้นกลบั 

  
 
 
 
 
 
*ความผนัผวนของปรมิาณสตรมีในดา้นขาเขา้ของ Steam 
Trap อาจท าใหค้อนเดนเสทไหลยอ้นกลบั ส่งผลให ้Steam 
Trap ท างานผดิปกตเินื่องจากเกดิการสะสมของสิง่สกปรก 

เสน้ผ่าศูนย์กลางของท่อรวม
น ้าควรมากกว่าผลรวมของพื้
นทีห่น้าตดัของท่อระบาย  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
ทอ่สะสมคอนเดนเสททีม่ขีนาดลก็เกนิไป 
ส่งผลใหเ้กดิแรงดนัยอ้นกลบั 
และลดปรมิาณการระบายของสตรมีแทรป็ 

หากท่อดกัในหน้างานทีแ่รง
ดนัต่างกนั 
ใหต้ดิตัง้ท่อรวมส าหรบัแรงดั
นแต่ละอนั 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
*Trap 
แรงดนัต ่าจะเพิม่แรงดนัตา้นกลบัจากการระเหยไอน ้าซ ้าใน
ระบบแรงดนัสงู 

แรงดนัต ่า 

แรงดนัสูง 

แรงดนัต ่า 

แรงดนัสูง 
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เนื้อหา ตวัอย่างระบบท่อทีถู่กตอ้ง ตวัอย่างระบบท่อทีไ่มถู่กตอ้ง 

ใ ห้ ป ล า ย ท่ อ Drain 
น ้าอยู่สงูกว่าผวิน ้า 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
※ เม่ือหยดุการท างาน 

ให้จุ่มปลายท่อให้อยูใ่ตผิ้วน ้า 
เพ่ือป้องกนัการท างานท่ีผิดปกติอนัเน่ืองมาจาก
การอุดตนัของขยะท่ีปลายท่อ 

หากติดตัง้ท่อ By pass 

ใ ห้ติ ด ตั ้งStop valve 
ที่ฝั ่ง Outlet ของ trap 
ดว้ย 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 

 

4.2 ค าเตอืน และขอ้ควรระวงัในขณะตดิตัง้ 

(1)ก่อนท าการติดตั้งให้ท  าให้ท่อแห้งอยา่งเพียงพอและก าจดัขยะหรือส่ิงแปลกปลอมออกจากท่อให้หมด 
※ หากท่อน ้าไม่แห้งอยา่งเพียงพอ อาจก่อให้เกิดการท างานท่ีผิดปกติจากขยะหรือส่ิงอุดตนั  
※ หากติดตั้ง Trap ท่ีท่อน ้า โปรดระมดัระวงัอยา่ให้เทปหรือน ้ายากาว ติดท่ีตวังาน 

(2) ฝาซีลท่ีทางเขา้/ออกวาลว์ ป้องกนัไม่ให้ส่ิงแปลกปลอมเขา้ไปในผลิตภณัฑ ์กรุณาถอดออกก่อนการติดตั้ง 
(3)หากติดตั้ง Trap ท่ีท่อให้ตรวจสอบทิศทางการหนัตวังานและทิศทางของ Inlet / Outlet จากนั้นจึงติดตั้งให้ถูกตอ้ง 

※ หากติดตั้งผิด Trap จะไม่สามารถท างานได ้
(4) เม่ือติดตั้งผลิตภณัฑบ์นท่อ ระวงัอยา่ให้กาวหรือเทปปิดผนึกเขา้ไปในผลิตภณัฑ ์
(5) ติดตั้งท่อเพ่ือไม่ให้โหลด ไม่งอ  ไม่มีการสัน่สะเทือน ฯลฯ ท่ีมากเกินไปไปยงัผลิตภณัฑ ์

  

 Bypass valve 

Stop valve Stop valve 

Test valve 

Stop valve 

Trap 
Trap 

 Bypass valve 
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(6) ท าการตรวจสอบการติดตัง้ 
 

* การตดิตัง้ทีผ่ดิพลาด อาจจะท าใหผ้ลติภณัฑไ์มท่ างานไดป้กต ิ
 

       

 

 

 

 

 

 

 

 

 

* ผลติภณัฑไ์มค่วรใหเ้อยีงเกนิ ±10°ดงัรปู 
 

        
 
 
 
 
 
 
 
 

(7) ใหท้ าการปรบัต าแหน่ง Plate ใหเ้รยีบรอ้ยหลงัจากการตดิตัง้ผลติภณัฑ ์โดยทีย่งัไมม่แีรงดนัเขา้ในระบบ 

*หา้มพยายามหมนุ Cock ถา้ในระบบมแีรงดนัอยู่ 
เพราะจะไมส่ามารถหมนุ Cock ไดแ้ละท าให ้Cock 

เสยีหายได ้

*ถา้ไมไ่ดห้นัอยู่ในทศิทางทีถู่กตอ้ง 
ผลติภณัฑก์จ็ะไมท่ างานไดอ้ย่างมปีระสทิธภิาพ 

 

・เพือ่จดัวางต าแหน่ง Cock ใหเ้อาประแจขนัน๊อต 
เพือ่ใหห้ยอ่นสามารถทีจ่ะหมนุ Plate 

ไปยงัต าแหน่งทีต่อ้งการได ้โดยน า Cock 
หมนุเสรจ็แลว้ใหห้มนุ Plate ทีแ่สดงตวัอกัษร 
『TOP』ไวข้า้งบน และ、『BOTTOM』

ไวด้า้นล่างหลงัจากจดัต าแหน่งเสรจ็แลว้ใหท้ าการขนั
น๊อตใหแ้น่น 

・การตดิตัง้ในมมุฉาก 
หรอืแนวดิง่ควรใหอ้ยู่ในระยะ±10° 

 

(8) ตรวจสอบใหแ้น่ใจว่าไดท้ าการเสรมิยดึระบบท่อใหม้ ัน่คง 

* หากมแีรงมากระท ามากเกนิ อาจท าใหก้ลไกการเปิด-ปิดของวาลว์ไมท่ างาน 

  

ข้อควรระวงั 
 
 
 

บน
    

ล่า
ง     

Nut 

Name Plate 

Cock 

บน
  

ล่า
ง  

OK         OK         WRONG 

บน
  

ล่า
ง  
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(9) ห้ามท าการถอดแยกส่วนประกอบผลิตภณัฑห์ากไม่มีความจ าเป็น 

* การถอดแยกโดยไม่ระมดัระวงั อาจส่งผลเสียต่อการท างานของผลิตภณัฑ ์
(10) ในขณะท่ีท าการติดตั้งผลิตภณัฑ ์ให้เหลือพ้ืนท่ีไวพ้อประมาณเพ่ือความสะดวกในการตรวจสอบบ ารุงรักษา 

และซ่อมแซมดงัท่ีแสดงในแผนภาพดา้นล่าง 
* หากไม่ไดท้  าการเหลือพ้ืนท่ีไว ้อาจส่งผลให้ไม่สามารถท าการตรวจสอบบ ารุงรักษาและซ่อมแซมได ้
 
 
 
 
 
 
 
 

(11) ควรติดตั้งผลิตภณัฑใ์ห้อยูใ่นระดบัต ่าท่ีสุดเท่าท่ีเป็นไปไดร้วมถึงการวางท่อในลกัษณะเอียงลงเพ่ือให้ Drain 

สามารถไหลเขา้ผลิตภณัฑไ์ดด้ว้ยน ้ าหนกัของตวัเอง 
(12) หากติดตั้งผลิตภณัฑเ์ขา้กบัท่อไอน ้าหลกั ให้เพ่ิมการติดตั้งหมอ้กกั Drain ไวท่ี้ต  าแหน่งหนา้ผลิตภณัฑด์ว้ย 
(13) ท าการติดตั้ง Strainer (แนะน า Mesh size 80 หรือมากกวา่) ท่ีดา้นช่องเขา้ของผลิตภณัฑ ์
(14) เม่ือเช่ือมต่อท่อระบาย Steam Trap เขา้กบัท่อสะสมคอนเดทนเสท ให้ติดตั้งเช็ควาลว์ท่ีดา้นทางออกของ Steam trap 

เพ่ือป้องกนัการไหลยอ้นกลบั 
*หากความดนัดา้นทางออกสูงกว่าความดนัดา้นทางเขา้ จะเกิดการไหลยอ้นกลบั การไหลยอ้นกลบัอาจท าให้ Steam Trap 

ท างานผิดปกติเน่ืองจากมีการสะสมของส่ิงสกปรก 
(15) ท าการติดตั้งผลิตภณัฑใ์ห้ปลอดภยัจาก Water hammer โดยไม่ติดตั้งวาลว์ประเภทเปิด-ปิดฉับพลนัท่ีต  าแหน่งหน้าหลงัของผลิตภณัฑ ์  

* หากไม่ปฏิบติัตามน้ี อาจส่งผลให้เกิดความเสียหายต่อ Float ได ้
นอกจากน้ีการเคล่ือนไหวท่ีรุนแรงฉบัพลนัของของไหลอาจท าให้ผลิตภณัฑเ์สียหายและมีของไหลพุ่งออกมา 
ซ่ึงก่อให้เกิดอนัตรายเป็นแผลลวกไหมไ้ด ้

(16) ท าการติดตั้งท่อบายพาส 
* หากไม่ท  าการติดตั้งท่อบายพาส จะท าให้มีความจ าเป็นท่ีจะตอ้งหยดุระบบในขณะท่ีท าการตรวจสอบบ ารุงรักษาและซ่อมแซม 

(17) หากมีความเป็นไปไดท่ี้น ้าจะเกิดการแขง็ตวั จากอุณหภูมิให้ระบายน ้าภายในผลิตภณัฑแ์ละระบบท่อออก และป้องกนัผลิตภณัฑใ์ห้เรียบร้อย 
*การท่ีอุณหภูมิลดลงมากๆอาจท าให้ผลิตภณัฑเ์สียหายได้ 

  

ค าเตอืน  
 
 
 

มากกว่า200mm 
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5. ขัน้ตอนการปฏบิตังิาน  

5.1  ค าเตอืน ขอ้ควรระวงัขณะปฏบิตังิาน  

 

(1) ก่อนการปล่อยไหลของไอน ้า ตรวจสอบว่าท่อทีเ่ชือ่มต่อมัน่คง ไมห่ลวม 
※ เมือ่มกีาร Blow ไอความรอ้นหรอื Drain อาจก่อใหเ้กดิอนัตรายได ้

(2) ขณะที ่Trap ก าลงัท างาน อย่าสมัผสัดว้ยมอืโดยตรง 
  ※ อาจก่อใหเ้กดิอนัตรายได ้
(3)ขณะทีT่rapก าลงัท างานอย่ายนืบรเิวณOutletทีไ่มม่กีารปิดหรอืเป็นท่อทีข่องไหลออกมาได ้
※ อาจเกดิอนัตรายจาก Drain 

ข้อควรระวงั 

(1) เพือ่หลกีเลีย่งการเกดิ Water hammer ใหเ้ปิด Check valve ทุกตวัอย่างชา้ ๆ  
※หากปิดวาลว์อย่างกระทนัอาจอาจก่อใหเ้กดิ Water hammer และเกดิความเสยีหายต่อตวังานได ้ 

(2)ในระหว่างทีผ่ลติภณัฑก์ าลงัท างานอยู่นัน้ หา้มท าการปรบัเปลีย่นแกไ้ข Cock โดยเดด็ขาด 
※ ถา้มแีรงดนัอยู่ภายในทอ่ จะไมส่ามารถหมนุ Cock ได ้ดงันัน้แลว้การพยายามหมนุ Cock จะท าใหเ้กดิการเสยีหายได ้
※ ในกรณทีี ่Cock ไมไ่ดห้นัอยู่ในทศิทางทีถู่กตอ้ง อาจจะท าใหผ้ลติภณัฑง์านไดไ้มเ่ตม็ประสทิธภิาพ 

(3) เม่ือหยดุการท างานเป็นเวลานาน ให้ระบายคอนเดนเสทออกจากผลิตภณัฑแ์ละท่อ 
※ การไม่ปฏิบติัตามประกาศน้ีอาจก่อให้เกิดการท างานผิดปกติเน่ืองจากสนิมภายในผลิตภณัฑแ์ละท่อ 
หรือความเสียหายเน่ืองจากการแขง็ตวัของน ้า 

ค าเตือน 
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6. แนวทางการบ ารุงรกัษา ตรวจสอบ  
6.1 ค าเตอืน ขอ้ควรระวงัในขณะบ ารุงรกัษา ตรวจสอบ   

 
(1) การถอดประกอบและการตรวจสอบตอ้งด าเนินการโดยผูเ้ช่ียวชาญหรือผูผ้ลิตวาลว์ 
(2) ห้ามสมัผสัดว้ยมือโดยตรง 
※ อาจเกิดอุบติัเหตุ ก่อให้เกิดอาการบาดเจบ็ได ้

(3)เม่ือตอ้งการถอดช้ินส่วนหรือตรวจสอบให้แน่ใจวา่ Trap ไม่มีความดนัภายในหลงเหลืออยูแ่ละอุณภูมิเยน็ลงแลว้ก่อนด าเนินการ 

※ อาจเกิดอุบติัเหตุ ก่อให้เกิดอาการบาดเจบ็จากความดนัท่ีเหลืออยูภ่ายในได ้
 
 

 
(1)ควรตรวจสอบเป็นประจ าอย่างสม ่าเสมอ 
※ เนื่องจากเป็นการบ ารุงรกัษาการท างานของ Trap 
※ เมือ่เกดิปัญหาหรอือาการขดัขอ้ง ดเูพิม่เตมิทีข่อ้ 6.3 อาการและการแกไ้ข 

(2)ในกรณทีีห่ยุดใชเ้ป็นระยะเวลานานเมือ่ตอ้งการกลบัมาใชอ้กีครัง้ใหท้ าการตรวจสอบแต่ละจุดดว้ย 
※Trap อาจไมส่ามารถท างานไดอ้ย่างปกตเินื่องจากสนิมทีเ่กดิขึน้ในตวั Trap 

(3) ในขัน้ตอนการถอดชิน้ส่วนจะม ีDrain ไหลออกมา ใหน้ าภาชนะมารองดว้ย 
※ เพราะอาจท าใหพ้ืน้ทีบ่รเิวณรอบ ๆ เครือ่งจกัรหรอื Trap เปียกได ้

(4)ในขณะทีถ่อดชิน้สว่นอย่าใหช้ิน้สว่นตกลงพืน้โดยเดด็ขาด  เมือ่ท าการถอดออกมาแลว้ใหว้างลงบนผา้ผวินุ่ม 
และพยายามอย่าใหเ้ป็นรอย  
※ เพือ่ป้องกนัการเกดิความเสยีหายต่องานทีส่่งผลต่อการท างานของ Trap ผดิปกต ิ 

(5) ในขัน้ตอนการประกอบ ควรขนั Nut ใหแ้น่นเท่ากนัทุกตวั ไมข่นัแน่นเพยีงดา้นเดยีว 
※ Trap อาจไมส่ามารถท างานหรอืเกดิการรัว่ได ้

(6) ในการซ่อมแซม ใหใ้ชอุ้ปกรณ์ ชิน้ส่วนทีถู่กตอ้ง และหา้มดดัแปลง 
※ อาจก่อใหเ้กดิอนัตรายจากการท างานทีผ่ดิปกตไิด ้ 

(7)เมือ่เกดิความผดิปกตใินตวัTrap จากสิง่แปลกปลอมในตวังานในการซ่อมแซมมคีวามจ าเป็นตอ้งเปลีย่นชิน้ส่วน กรุณาตดิต่อบรษิทั 
Yoshitake (ในการซ่อมแซมทีง่านทีม่สี ิง่แปลกปลอมจะมกีารเรยีกเกบ็สนิคา้แมว้่าจะอยู่ในระยะเวลาของประกนั) 

 

ค าเตอืน 

ขอ้ควรระวงั 



-11- 
■PDT-389a■ 

6.2 การตรวจสอบประจ าวนั – ตรวจสอบตามก าหนด 

การบ ารุงรักษาการท างานของ Trap จึงตอ้งมีการเปล่ียนช้ินส่วนในตวั Trap เม่ือเกิดปัญหาหรืออาการขดัขอ้ง ดูเพ่ิมเติมท่ีขอ้ 6.3 

อาการและการแกไ้ข 

 

※ การตรวจสอบประจ าวนั (1 คร้ังต่อวนั) 

เม่ือ Trap ท างานให้ตรวจสอบดงัน้ี 

หวัขอ้การตรวจสอบ จุดสงัเกตุ 

ลกัษณะการปล่อยไหลของDrain Drain ตอ้งไหลไดอ้ยา่งราบร่ืน 

มีอาการร่ัวหรือไม่ ตอ้งไม่มี Drain หรือไอน ้าร่ัวออกมาภายนอก 

 

※ การตรวจสอบตามก าหนดการ (1 คร้ังต่อปี) 

 

ในการตรวจสอบตามก าหนดการใหต้รวจสอบดงัน้ี 

หวัขอ้การตรวจสอบ จุดสงัเกตุ 

จุดสมัผสัของ Valve และ Valve seat ตอ้งไม่มีรอยและส่ิงแปลกปลอมติดอยู ่
ลกัษณะของ Float(P) Float（P） ตอ้งไม่เปล่ียนสภาพ พงัเสียหาย 
ความสกปรกของ Screen ตรวจสอบให้แน่ใจวา่Screenไม่อุดตนั 
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6.3 อาการและการแกไ้ข 
ปัญหาทีพ่บ สาเหตุ วธิแีกไ้ข 

Drainไมร่ะบายออ
ก 

１．มสีิง่แปลกปลอมไปขวางที ่Valve Seat １．ท าการถอดแยกส่วนและท าความสะอาด 

２．Screen เกดิการอุดตนั ２．ท าการถอดแยกส่วนและท าความสะอาด 

３．Float (P) แตกหกัเสยีหาย ３．ท าการเปลีย่น Float (P) ใหม่ 

４．เกดิจาก Stream rock ４．ตรวจสอบระบบท่อ      

 ５．การวางระบบท่อไมด่ ี
ท าใหม้ขีองเหลวหลงเหลอืในระบบ 

５．

ท าการวางระบบท่อใหมเ่พือ่ป้องกนัการหลงเหลอืข
องของเหลวภายในระบบ 

６． ส่วนของ Top / Bottom บน Name plate 

สลบัทีก่นั 

６．ปรบัใหด้า้น Top อยู่ขา้งบน และ Bottom 

อยู่ดา้นล่างโดยอา้งองิจาก  

(4.2 ขอ้ก าหนดในการตดิตัง้ ขอ้ควรระวงั (7)) 
 

มไีอน ้าถูกปล่อยไห
ลออกมา 

１．มสีิง่แปลกปลอมไปขวาง Valve, Valve seat, 

Air vent(P) 
１．ท าการถอดแยกส่วนและท าความสะอาด 

２．มกีารเสือ่มสภาพของ Valve, Valve Seat, 

Air vent(P) 
２．ท าการเปลีย่นชิน้ส่วนใหมท่ดแทน 

３．ปรมิาณความจุของ Trap ไมเ่พยีงพอ ３．ท าการเปลีย่น Trap 

ทีม่คีวามจุทีเ่หมาะสมกบัการใชง้านจรงิ 

４．ส่วนของ Top / Bottom บน Name plate 

สลบัทีก่นั 

４．ปรบัใหด้า้น Top อยู่ขา้งบน และ Bottom 

อยู่ดา้นล่างโดยอา้งองิจาก  

(4.2 ขอ้ก าหนดในการตดิตัง้ ขอ้ควรระวงั (7)) 
 

มกีารรัว่ไหลภายนอ
ก 

１．เกดิการรัว่จากเกลยีวหกเหลีย่มหลวม １．ท าการเปลีย่น Gasket ของ Cover ใหม่ 
และท าการขนัเกลยีว 6 เหลีย่มใหแ้น่น 

２．Cock Gasket(P2) 
เกดิการรัว่จากการเสือ่มตามอายุ 

２．ท าการเปลีย่นชิน้ส่วนใหม ่

３．

ผลติภณัฑเ์สยีจากความดนัทีส่งูเกนิปกตเินื่องจา
กเกดิการเยอืกแขง็ หรอื Water hammer 
เป็นตน้ 

３．ท าการเปลีย่นผลติภณัฑใ์หม ่
และใชง้านผลติภณัฑใ์นแรงดนัทีเ่หมาะสมเท่านัน้ 



-13- 
■PDT-389a■ 

6.4 ภาพชิน้สว่น   
* ถา้ไมไ่ดแ้กะผลติภณัฑเ์พือ่ทิง้ หรอื ท าลาย ห้ามถอด Plug ออกจาก Cover โดยเด็ดขาด 

* ชิน้ส่วนทีอ่ยู่ในกรอบ □ เป็นชิน้สว่นฟุ่มเฟือย ใหเ้ตรยีมเผือ่ไวด้ว้ย 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

* ไมส่ามารถถอด Air vent(P) ออกจาก Cock assembly ได ้

O ring 
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6.5 ขัน้ตอนการถอดชิน้สว่น 

 เครือ่งมอืทีใ่ช ้
เครือ่งมอื รายละเอยีด 

ประแจ 22mm 

ประแจปากตาย 19mm 

    

 
[ขั้นตอนท่ี 1] ถอดสลกัเกลียวหกเหล่ียมท่ียดึฝาดว้ยประแจกล่อง (ความกวา้งตลอดแฟลต 19 มม.) แลว้ถอดฝาและปะเก็นออกจากตวัเคร่ือง 

ถอด Screen ออกจากตวัเคร่ือง 
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 [ขั้นตอนท่ี 2] ดึงแกนหมุนออกจากท่ีแขวนลูกลอยแลว้ถอดชุดลูกลอย (P) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

[ขั้นตอนท่ี 3] ถอดสลกัเกลียวท่ีปลาย Cock ออกแลว้ ยดึCock ทั้งสองดา้น (ความกวา้งระหว่างแฟลต 9 มม.) จากนั้น 
ถอดน็อตหกเหล่ียมออกดว้ยประแจ (ความกวา้งระหวา่งแฟลต 22 มม.) และถอด Spring washer และ Collar และ 
Name Plate ออก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

[ขั้นตอนท่ี 4] ดึง Cock ออกจากฝาครอบ เพื่อเปล่ียนชุด Cock set  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Spindle 
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6.6 ขัน้ตอนการประกอบ 

※  เครือ่งมอืทีใ่ชง้าน 
เครือ่งมอื รายละเอยีด 

ประแจ torque ประแจแบบหวัปลายเปิด 19 mm แรง torque 30N・m 

ประแจ torque 
สามารถขนัไดด้ว้ยแรงบิด 45 N・m ประแจหวัเปิด 
ความกวา้งของพ้ืนหนา้ตดั  22 มม 

ประแจ 9mm 
ประแจปากตาย 22mm 

 

 [ขั้นตอนท่ี 1] ตรวจสอบว่าปะเก็นส าหรับ Cock (P1), แผน่เพลท, ปะเก็น Cock (P2) และO-ring (P11) 

ติดอยูก่บัCockส าหรับปะเก็น Cock (P1) ให้ทาน ้ามนัหล่อล่ืน (แนะน า: SOLVEST No.110 ท่ีผลิตโดย 
STT Co., Ltd.) กบัพ้ืนผิวสมัผสักบั ทาจาระบีฟลูออรีน (แนะน า: SOLVEST No.245 ผลิตโดย STT Co., 

Ltd.) กบัO-ring ของ Cock  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

[ขั้นตอนท่ี 2] ติด Cock จากขั้นตอนท่ี 1 เขา้กบัฝา ในขั้นตอนน้ี ให้ตรวจสอบวา่ติดตั้งปะเก็น Cock(P1) อยา่งถูกตอ้ง。
หากประกอบไม่ถูกตอ้ง อาจท าให้ไอน ้ าร่ัวไหลไปยงัดา้นทางออกของผลิตภณัฑไ์ด ้

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Cock gasket (P1) 

O-ring 

WRONG OK 

The cock gasket (P1) is out 

of the groove of the cock. 

The cock gasket (P1) fits 

in the groove of the cock. 
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 [ขั้นตอนท่ี 3] ติดName Plate และ Collar และ Spring Washer และน็อตหกเหล่ียมเขา้กบัCock   

※จดัต าแหน่งรูใน Name plate และ Collar ให้ตรงกบัรูปร่างของCockและติดตั้ง 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 [ขั้นตอนท่ี 4] เช่ือมต่อขาแขวนลูกลอยและชุดลูกลอย (P) เขา้กบัแกนหมุน (Spindle) ตรวจสอบให้แน่ใจวา่ชุดลูกลอย (P) 

เคล่ือนท่ีไดอ้ยา่งราบร่ืนและผิวหนา้ของวาลว์และบ่าวาลว์สมัผสักนั 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 [ขั้นตอนท่ี 5] ติด Screen เขา้กบั Bodyหลกั ใส่ Screen วางไดทุ้กแนว 

 

 

 

 

 

 

 

  

สงัเกตุรูปตวั  ＂D" 

เพื่อจดัต าแหน่งและติดตั้ง 

OK WRONG 

 

จุกอยูท่ี่หนอกควย จุกอยูท่ี่ส่วนกลางของไก่ 
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 [ขั้นตอนท่ี 6] ติดปะเก็นของฝาเขา้กบัฝา ติดตั้งตวั Spacer ในรูกลมบนฝา โดยจดัให้เขา้กบัต าแหน่งรูกลมของปะเก็นฝา 
ตอ้งใชป้ะเก็นฝาอนัใหม่เสมอนอกจากน้ี ให้ใชส้ารหล่อล่ืน (แนะน า: SOLVEST No.110 ผลิตโดย STT Co., 

Ltd.) ทากบัปะเก็นฝาปิด 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

[ขั้นตอนท่ี 7] จดัตวั Spacer ใหต้รงกบัรูกลมบนตวัBody  และติดฝาเขา้กบัตวั Bodyหลกั 
ขนัสลกัเกลียวหกเหล่ียมให้แน่นดว้ยประแจปอนด ์(ความกวา้งตลอดแนวราบ 19 มม.) ดว้ยแรงบิด 30N･m 

※ห้ามใชป้ระแจimpact wrenchเพื่อขนัสลกัเกลียวหกเหล่ียมเด็ดขาด 

ปะเก็นท่ีขนัแน่นไม่สม ่าเสมอหรือช ารุดอาจท าให้เกิดการร่ัวไหลของเดรนหรือไอน ้ าภายนอกได ้

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Cover 

จดัตวั Spacer 

ให้ตรงกบัรูกลมบนตวัBody 

Body 
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 [ขั้นตอนท่ี 8] ใชป้ระแจหรืออุปกรณ์ท่ีคลา้ยกนักบัทั้งสองดา้นของ Cock (ความกวา้งตลอดแฟลต: 9 มม.) 

เพื่อปรับทิศทางของName Plate หลงัจากปรับแลว้ ให้ขนัน็อตหกเหล่ียมให้แน่นดว้ยประแจปอนด ์(ความกวา้งตลอดแนวราบ: 

22 มม.) ใชแ้รงบิด 45N･m 

※ไม่ถูกตอ้ง ก็จะท าให้การท างานของผลิตภณัฑไ์ม่ถูกตอ้ง โปรดดู  【4.2 หมายเหตุเก่ียวกบัการติดตั้งขอ้（7）】 

ส าหรับวิธีการปรับแต่ง 

 

 

 

 

 
 
 

6.7 วธิเีปลีย่นชิน้สว่น 
ชิน้สว่น 6.5 วธิถีอดชิน้ส่วน 6.6 วธิปีระกอบ 

Cover gasket  ขอ้ 1 ขอ้ 6～7 
Float (P) assembly  ขอ้ 1～2 ขอ้ 4～7 

Cock assembly ขอ้ 1～4 ขอ้ 1～8 

Screen ขอ้ 1 ขอ้ 5～7 

 

 

ประแจ torque 

（ความกวา้งตลอดแฟลต: 22 มม） 
ประแจ 

（ความกวา้งตลอดแฟลต: 9 มม） 



 

PDD-158c 
 

เกี�ยวกบับรกิารหลงัการขาย 
 

1 ขอบเขตและระยะเวลาการรบัประกนั 
เนื�องจากผลติภณัฑข์องบรษิทัผ่านการผลติโดยใชเ้ทคโนโลยขี ั.นสงูและการควบคมุคณุภาพที�เขม้งวด 
เพราะฉะนั.นควรอา่นคูม่อืการใชง้านและตรวจสอบฉลากที�ตดิอยู่บน Body ใหล้ะเอยีดกอ่นนําไปใชง้าน 
ซึ�งหากมปัีญหาที�เกดิจากความบกพรอ่งของวตัถดุบิหรอืเป็นปัญหามาจากการผลติเองแลว้ 
ทางบรษิทัจะดําเนินการซอ่มใหท่้านทนัท ีโดยไม่เสยีคา่ใชจ้า่ยใดๆ 
ระยะเวลาการรบัประกนั คอื 1 ปีนับจากวนัที�ซ ื .อสนิคา้มาสง่ถงึท่าน 
 
2 เกี�ยวกบัการจดัจา่ยชิ .นสว่นหลงัการหยุดการผลติ Model  
บรษิทัขอสงวนสทิธิ Fในการหยุดการผลติ หรอืการปรบัปรงุ Model นี.โดยไม่แจง้ใหท้ราบลว่งหนา้ 
ซึ�งในกรณีที�หยุดผลติแลว้ ระยะเวลาการจดัจา่ยชิ .นสว่นคอื 5 ปีหลงัจากหยุดการผลติ 
แตย่กเวน้ในกรณีที�มสีญัญาทําแยกเอาไว ้
 
3 กรณีดงัตอ่ไปนี. จะตอ้งเสยีคา่ใชจ้า่ยในการซอ่มแซม แมส้นิคา้ยงัคงอยู่ในระยะเวลาการรบัประกนั 

1. ความเสยีหายเชน่การร ั�วไหลหรอืการทํางานที�ไม่เสถยีรของวาลว์ที�เกดิจากการมสีิ�งแปลกปลอมจา
กระบบท่อเขา้ไปตดิในตวัวาลว์ 

2. ความเสยีหายที�เกดิจากการนําวาลว์ไปใชง้านในรปูแบบที�ไม่เหมาะสม 
3. ความเสยีหายที�เกดิจากระบบจา่ยนํ.า หรอืนํ.าที�มคีวามผดิปกต ิ
4. ความเสยีหายที�เกดิจากคราบของเหลวหรอืการแข็งตวัของของเหลว 
5. ความเสยีหายที�เกดิจากแหลง่จา่ยไฟฟ้าเหนือแหลง่จา่ยอากาศ 
6. ความเสยีหายที�เกดิจากการปรบัแตง่ผลติภณัฑท์ี�ไม่ไดด้ําเนินการโดยบรษิทั 
7. ความเสยีหายที�เกดิจากการนําผลติภณัฑไ์ปใชง้านในสภาวะแวดลอ้มที�ไม่เหมาะสมกบัที�กาํหนดไว ้

ในลกัษณะจาํเพาะของผลติภณัฑ ์  (อาทเิชน่ ในกรณีที�เกดิสนิมจากการใชง้านภายนอกอาคาร) 

8. ความเสยีหายที�เกดิจากภยัธรรมชาตเิชน่ ไฟไหม ้นํ.าท่วม แผ่นดนิไหว หมิะถลม่ ฯลฯ 
9. กรณีที�ตอ้งเปลี�ยนชิ .นสว่นประเภทใชแ้ลว้หมดไป (O-Ring, Gasket, Diaphragm ฯลฯ 

ที�ระบุอยู่ใน Catalog) 

ทางบรษิทัจะไม่รบัผดิชอบความเสยีหายอื�นๆ ที�มาจากความเสยีหายของผลติภณัฑ ์
 
 

 

 
 
 
 
 

 

 
 

 

 

 


